@ BANCHI DI CONTROLLO

m Banchi di controllo con contropunte

Per controlli di pezzi cilindrici supportabili tra le punte

Basamento pesante in ghisa sferoidale di alta qualita

Superfici di appoggio e cave di guida delle contropunte finemente rettificate;
una contropunta ¢ fissa mentre I'altra ha il canotto retrattile per facilitare
I’introduzione dei pezzi da controllare
Precisione garantita entro + 0,01 mm
Planarita superfici di appoggio
contropunte: DIN 876/1

Completo di supporto portacomparatore
(senza comparatore)

Dim. basamento Distanza max punte Altezza punte 0 max sui V CavaaT

Largh. x Lungh. mm mm mm mm mm D = L)
G46.0200.00 110 X 350 200 50 - 10 H7 8
G46.0200.05 110 X 350 200 75 20 10 H7 8,8
G46.0200.10 110 X 500 350 50 - 10 H7 11
G46.0200.15 110 X 500 350 75 20 10 H7 12
G46.0200.20 180 X 700 500 100 - 12 H7 35

I
Banchi di controllo con mandrino rotante

I mandrino rotante consente rapidi e precisi controlli
su pezzi cilindrici di piccole dimensioni

Tolleranza rotazione mandrino 0,01 mm

Attacco comparatore & 8H7

Attacco per pinza F14

Diametro massimo inseribile: mm 7

Viene fornito senza pinza (consigliamo I'impiego

di pinze SCHAUBLIN F14) e senza comparatore

Alt. utile di misura Dim.basamento
mm Largh. x Lungh. mm

G46.0100.00 50 110 x 200 4,5

Peso ~ kg

Basamenti in ghisa

Costruiti in ghisa sferoidale indeformabile servono
per il montaggio e I'utilizzo di tutti gli accessori
illustrati di seguito

Planarita superficie d’appoggio DIN 876/1

Dimensioni CavaaT Interasse cave

I Largh .x Lungh. mm mm mm D= )
G46.0300.00 110 X 350 10 H7 55 4.5
G46.0300.05 110 X 500 10 H7 55 7,5
G46.0300.10 180 X 700 12 H7 100 23,5

59

©
S
=]
&
=
._E
=
c
Q
£
=]
S
=
(7]




ACCESSORI PER BANCHI DI CONTROLLO @

Coppie di contropunte
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Costruite in ghisa sferoidale indeformabile

Canotto retrattile in acciaio temperato e rettificato

Punta fissa in acciaio rapido, temperato e rettificato
Accoppiamento al basamento tramite chiavetta rettificata
Parallelismo ed allineamento punte < 0,01 mm

Codice Altezza punte mm Percavaa T mm Prisma a V superiore Peso ~ kg
G46.0400.00 50 10 H7 NO 2,5
G46.0400.05 75 10 H7 S| 3,5
G46.0400.10 100 12 H7 NO 9

Supporti per alberi senza centri

Indispensabili per il controllo di alberi senza centri

Corpo in ghisa sferoidale indeformabile, superficie superiore di appoggio
del pezzo in acciaio speciale temperato e rettificato

Precisione di allineamento < 0,01 mm

Vengono forniti esclusivamente in coppia

Codice @ max mm Altezza utile di misuramm Percavaa T mm Tipo
G46.0700.00 20 70 10 H7 FISSO
G46.0700.05 45 120 12 H7 FISSO
G46.0800.00 20 70 10 H7 ROTANTE
G46.0800.05 60 120 12 H7 ROTANTE

Supporti prismatici

Sostituendo le normali punte coniche delle contropunte
(cod. G46.0400.xx) con questi supporti a V & possibile effettuare
il controllo di alberi senza centri

Codice @ max inseribile nel V mm 0 canotto mm Per contropunte alt. mm
G46.0900.00 15 16 50e75
G46.1000.00 45 22 100

o TT————_—_—_—_—_—_—
Supporti portacomparatori

Gruppo aste in acciaio temperato, rettificato e cromato
Il dispositivo di bloccaggio, rapido e sicuro,

garantisce grande rigidita a tutto il gruppo

Asta orizzontale con regolazione micrometrica

Attacco comparatore @ mm 8H7

Codice Asta vert. @ x lungh. mm  Asta orizz. @ x lungh. mm  Per cavaa T mm
G46.1100.00 16 x 240 16x120 10
G46.1200.00 22 x 200 16x190 12
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@ BANCHI DI CONTROLLO
E CASSETTE IN GHISA

Apparecchi controllo concentricita con base in ghisa

Produzione di ottima qualita per controlli di
concentricita di alta precisione

Bancale in ghisa, robusto, indeformabile
Dispositivo di bloccaggio delle contropunte
Superficie e cava di scorrimento rettificate
Contropunta sinistra retraibile a leva

Carrello scorrevole con aste portacomparatore
Tolleranza allineamento punte: 0,02 mm
Senza comparatore

Codice Distanza punte mm Altezza punte mm Peso ~ kg
68.0850.05 500 170 60
68.0850.10 500 280 85
68.0850.15 1000 170 120

Apparecchi controllo concentricita
Universal Punch

Attrezzature di alta precisione (tolleranza 0,005 mm)
per controlli di concentricita

Fornibili in versione a comando manuale o motorizzato
A richiesta possiamo fornire cataloghi dettagliati

Cassette di montaggio in ghisa piallate
con scanalature a “T” e feritoie

Superfici di lavoro piallate. Scanalature a T e feritoie fresate
Parallelismo tra le superfici di lavoro: 0,1 mm
Perpendicolarita tra le superfici di lavoro: + 0,05 mm
Testate finite di macchina

Codice Dimensioni mm N.caveaT CaveaTmm Peso ~ kg
68.1500.05 200x160x250 2 14 35
68.1500.10 250x200x315 2 14 55
68.1500.15 250x200x400 2 14 75
68.1500.20 315x250x500 2 14 135
68.1500.25 400x400x400 2 18 160
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SQUADRE 90° IN GHISA @

Squadre in ghisa a 90° senza feritoie
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Costruite in ghisa G26 a struttura compatta e stabilizzata

Cod. 68.1600.xx

Superfici di lavoro piallate con passata fine. Planarita superfici di lavoro: = 0,05 mm
Perpendicolarita tra le superfici di lavoro: + 0,1. Bordi finiti di macchina

Cod. 68.1700.xx

Superfici di lavoro rettificate

Planarita superfici di lavoro: = 0,01 mm

Perpendicolarita tra le superfici

di lavoro: + 0,02 mm. Bordi finiti di macchina

Tipo piallato Tipo rettificato 1/100 mm N.nervature  Peso ~ kg

- Codice Codice axbxec
68.1600.10 68.1700.10 100x100x100 2 2,7
: el 68.1600.15 68.1700.15 150x150x150 2 7,2
68.1600.20 68.1700.20 200x200x200 2 15
68.1600.25 68.1700.25 250x250x250 2 25
68.1600.30 68.1700.30 300x300x300 2 40

Squadre in ghisa a 90° piallate con feritoie

Costruite in ghisa G26 a struttura compatta e stabilizzata
Superfici di lavoro piallate con passata fine. Planarita superfici lavoro: + 0,05 mm
Perpendicolarita tra le superfici di lavoro: = 0,1 mm. Bordi finiti di macchina

Codice mmaxbxc N. nervature Peso ~ kg
68.1900.10 225x200300 2 21
68.1900.15 250%200x300 2 22
v 68.1900.20 200x150x250 2 12
T ey ais 68.1900.30 300x250x300 2 31
oo QAT 68.1900.40 300x250x350 2 47

Squadre in ghisa a 90° piallate con cave a “T”

Costruite in ghisa G26 a struttura compatta e stabilizzata
Superfici di lavoro piallata con passata fine

Planarita superfici lavoro: + 0,05 mm

Perpendicolarita tra le superfici di lavoro: + 0,1 mm
Bordi finiti di macchina

:

Codice mm axbxc N.caveaT CaveaTmm Peso ~ kg
d 68.2200.05 250x200x250 2 14 26
68.2200.10 315x250x315 2 14 40
E  PR—— 68.2200.20 400x300x400 3 14 75
68.2200.25 500x350x500 3 14 130
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PARALLELE E PRISMI

Coppie parallele in acciaio - tipo 1/100
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Superfici di appoggio e cave a V a 90° rettificate

Testate finite di macchina. Perpendicolarita tra i piani: + 0,01 mm
Parallelismo tra i piani d’appoggio: 0,02 mm

Parallelismo tra I'asse delle cave ed i piani d’appoggio: 0,02 mm

Codice mm Per alberi @ mm Peso coppia ~ Kg
68.2500.05 42 x 42 x 40 3+30 1
68.2500.10 60 x 60 x 50 5+45 2
68.2500.15 75x75 x50 5+60 3,2
68.2500.20 90 x 90 x 50 5+65 4,5
68.2500.25 100 x 80 x 60 575 5
68.2500.30 120 x 90 x 60 5+85 8
68.2500.40 150 x 100 x 65 5+85 12,5
68.2500.45 200x 150x 70 5+120 25

o TT—————_—_—_—_—_——
Coppie prismi in acciaio - tipo 1/100

Superfici di appoggio e cave a V a 90° rettificate

Testate finite di macchina

Perpendicolarita tra i piani: £ 0,01 mm

Parallelismo tra i piani d’appoggio: 0,02 mm

Parallelismo tra I’asse delle cave ed i piani d’appoggio: 0,02 mm

Codice mm Per alberi @ mm Peso coppia ~ Kg
68.2800.05 75x40x 35 5+25 1,2
68.2800.10 100 x 45 x 40 5+30 2,4
68.2800.15 150 x 55 x 45 5+40 4,6
68.2800.20 200x70x 45 5+55 8
68.2800.25 250 x 85 x 50 5+75 12,5
68.2800.30 300 x105x 60 5+90 20

I
Prismi per tracciatori in acciaio temperato

Particolarmente indicati per controlli e tracciature di precisione

o per lo staffaggio di pezzi durante la lavorazione

Interamente in acciaio temperato e rettificato

Durezza HRc = 60. Perpendicolarita tra i piani: + 0,005 mm
Parallelismo tra i piani d’appoggio: 0,005 mm

Parallelismo tra I’asse delle cave ed i piani d’appoggio: 0,005 mm
Completi di morsetti di bloccaggio

mm Adatti Peso cad. prisma

axbxc per ~ mm ~ Kg e

ﬁ 68.3200.05 36x40x45 434 0,4 Laterale
68.3200.15 45x63x70 4 - 36 1,3 Incassato

s 68.3200.20 70x90x125 548 53 Incassato

A richiesta: esecuzione in coppia

63



©
b
>
%
£
._a
=
=
Q
£
>
S
P =
(V2]

CUBI E PRISMI MAGNETICI, MORSE @

Cubi magnetici

Le ridottissime dimensioni e la lavorazione di alta precisione
lo rendono particolarmente idoneo per staffare

0 sostenere minuterie e piccoli pezzi

Ideale nei controlli con proiettori di profili

Costruito in acciaio speciale temperato e rettificato
Perpendicolarita: + 0,003 mm

Parallelismo: 0,006 mm

68.3400.05 30x30x30

Prismi magnetici

Ideali per il posizionamento e lo staffaggio dei pezzi
durante le lavorazioni meccaniche

e per le operazioni di collaudo

e tracciatura specie di pezzi irregolari

Superfici di lavoro rettificate con n. 2 cave a V a 90°
Perpendicolarita tra i piani: £ 0,01 mm

Parallelismo tra i piani: 0,02 mm

Parallelismo tra I’asse della cava ed i piani: 0,02 mm
In astuccio

Codice mm axbxc Adatti per ® mm  Peso cad. prisma Kg
68.3300.05 85x70x85 8 +50 3,2
68.3300.10 130x70x 85 8+50 4,9

A richiesta: esecuzione in coppia

o TT————_—_—_—_—_—_—
Morse di alta precisione per attrezzisti

In acciaio speciale legato di alta qualita,
interamente temperate

e rettificate con durezza HRc 58 + 64

sia sul corpo che sulle ganasce
Perpendicolarita delle superfici laterali
rispetto alla base: = 0,01 mm

La ganascia mobile & provvista di cave a V
per il serraggio di pezzi cilindrici

N. 2 cave laterali per il fissaggio

Codice Apertura ganasce mm  Larghezza ganasce mm Peso ~ Kg
72.0100.05 Leggero 85 63 4
72.0100.10 Pesante 100 80 7,5
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